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|. MONTAZ VIK LOZISEK KLIKOVEHO HRIDELE

1) Zavity Sroubu a dosedaci plochy hlav Sroubt lehce namazat motorovym olejem.

2) Kazdé viko loziska i hlavni Srouby maji svoji pfesnou polohu, proto jsou oznacéeny ¢isly a
je nutné je montovat podle schematu.

3) Vika lozisek lehce usadit do vybrani v bloku a do vik vloZzit hlavni Srouby. Axialné vika
polohovat tak, aby Srouby zapadly do zahloubeni v bloku. Vika doklepnout palickou az na
dno vybrani bloku.

4) Vlozit bo¢ni Srouby a zaSroubovat je na 3 az 4 zavity.

5a) U motord M 1.2 A, B je nutné pred utaZzenim hlavnich Sroubd namontovat Viko axialu
klikového hfidele, u kterého se musi utdhnout nejprve Srouby k bloku a potom k viku (viz
obrazek).

PREDNI CELO BLOKY

VIKG AXIALNIHO LOTISKA

5b) U motord M 1.2 C je nutné pred utazenim hlavnich Sroubu srovnat obé poloviny
pfirubového loZiska do roviny kolmé na osu klikového hfidele napf. pomoci montazniho
pfipravku.

I i
V JEDNE ROVINE 1M

6) U kazdého vika nejprve dotahnout hlavni Srouby na 320 Nm +5 % (304 + 336 Nm),
potom boéni Srouby na 80 Nm =5 % (76 + 84 Nm).
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Il. VYBER TESNENi HLAV VALCU

Motor M 1.2 B, C:

Vule mezi hlavou valca a ¢elem pistu musi byt v uritém rozmezi, proto se podle "dobéhu"
pistu voli tloustka tésnéni. Hodnotu dobéhu pro kazdy pist zméfit takto:

1) Pritlagit vioZku vélct do bloku (jako pfi méfeni pfesahu nakruzku vlozky).

2) Otacet klikovym hfidelem ve smyslu to€eni motoru a pomoci Ciselnikového uchylkoméru
hledat nejvyssi polohu pistu - méfit na dvou protilehlych mistech pistu v podélné ose
motoru. Pro nastaveni HU neni vhodné pouzit aretacni kolik.

3) Prebéh pistu nad plochu bloku oznacit znaménkem "+", nedobéh pistu k této plose
znaménkem "-".

4) Tloustku tésnéni zvolit samostatné pro kazdou dvojici pistl se spole¢nym tésnénim podle
nejvétSiho dobéhu (t.j. vybrat nejvyssi ze 4 zmérenych hodnot). Pro volbu tésnéni motort
M 1.2 B plati tab. 2, pro M 1.2 C tab. 3.

5) PFi vyméné tésnéni je nutno pouZzit na stejné misto tésnéni stejné tloustky. Pfi vyméné
pistd, ojnic, klikového hfidele nebo bloku je nutné znovu zméfit dobéhy pistl a pfifadit
tésnéni dle tabulky.

tab. 2 - motor M 1.2 B

Dobéh pistu [mm] -0,40 +-0,16 | -0,15++0,10

Tésnéni €. v. 5430 xxx xxx =018 xxx =017

Tloustka tésnéni ve stlaeném stavu [mm] 1,0 1,2

tab. 3-motorM 1.2 C

Dobéh pistu [mm] -0,20 +-0,01 0,00 ++0,19 +0,20 + +0,30
Tésnéni €. v. 5430 xxx xxx =018 xxx =017 xxx =019
Tloustka tésnéni ve stlag. stavu [mm] 1,0 1,2 1,4

Upozornéni:

- pouziti mensi tloustky tésnéni, nez odpovida vybéru dle tabulky, miZze zpusobit kolizi ventilu

S pistem

- pouziti vétsi tloustky tésnéni, nez odpovida vybéru dle tabulky, zhorsSi exhalace (dojde k

prekro€eni zdkonnych limitd)

- jsou-li hodnoty pfebéhu mimo rozsah uvedeny v tabulce, je nutné zjistit a odstranit pFicinu




POCET LISTU: 20 |usT: 4 |[&isLoPReDPISU: 61 -0 - 0250

11, UTAHOVANiI A PRETAHOVANiI SROUBU HLAV VALCU

Motor M 1.2 A:

A)

B)

C)

UTAHOVANI SROUBU:
1) Zavity Sroubl a dosedaci plochy hlav Sroubl lehce namazat motorovym olejem.

2) Srouby M10 spojujici hlavy navzajem a hlavy s pfednim a se zadnim vikem hlav je
nutné dotahnout pfed utazenim Sroubu hlav valct (M18x1,5) - z duvodu stlaceni
bo¢nich "O" krouzka.

3) Srouby hlav valct 1 + 25 je nutné utahovat po pfedepsanych stupnich (viz bod 4) pfi
dodrZeni nésledujiciho pofadi utahovani:

a) pfi utahovani po jednotlivych Sroubech utahovat v pofadi dle schematu (oznaceno
nezakrouzkovanymi Cisly 1 + 25

b) pfi utahovani skupin Sroubt (mechanizované) utahovat ve skupinach a v poradi dle
schematu (oznac¢eno zakrouzkovanymi Cisly @ @ , @ )

4) Jednotlivé stupné utahovani:

a) rucni utahovani:
1. stupeni: 50 Nm (dotazeni "na dotyk")

. Stupen: 120 Nm

. Stupen: 250 Nm

. stupen: 350 Nm +£5 % (332,5 + 367,5 Nm)

. stupefi: kazdy Sroub dle poradi ve schematu jednotlivé povolit o 90° a znovu
utdhnout na 350 Nm £ 5 %. Potom dotdhnout matice M10 na 42 Nm
+10 % (37,8 + 46,2 Nm) bez ohledu na pofadi.

b) mechanizované utahovani (ATLAS - COPCO):

1. stuperi: 50 Nm

2. stupen: 120 Nm

3. stupen: 250 Nm

4. stupen: 350 Nm =5 %

Potom dotahnout matice M10 na 42 Nm + 10 % bez ohledu na pofadi.

a b~ 0N

PRETAHOVANI SROUBU:

Je nutné provadét po kazdém jejich utazeni (napf. pfi vymeéné tésnéni), a to:

- po zahfati motoru na provozni teplotu (na brzdé nebo ve voze) a 1 + 2 hodinach béhu
zahfatého motoru

- po dalSich 20 hodindch béhu motoru (resp. po ujeti 2000 km)

Zpusob pretahovani:
Srouby M18x1,5 kaZdy jednotlivé v poradi dle schematu utdhnout o 60° s toleranci
-15° a7 +10°. Zkontrolovat utaZeni matic M10 na 42 Nm +10 %.

Pozn.: U motoru vyrobenych do 30.6.1992 Srouby M18x1,5 kazdy jednotlivé nejdfive
povolit 0 90° a hned utdhnout na 350 Nm + 5 %.

POZNAMKY:
- po kazdém dotazeni Sroubl hlav valca je nutné zkontrolovat resp. sefidit ventilové vile
- k dotaZeni Sroubl pod sacim potrubim Ize pouZit vyoseny kli¢ 986-475-0.118 (SN-ETA 124)




61 - 0 - 0250

CiSLO PREDPISU:

5

LIST:

POCET LIsTU: 20

Schema utahovani a pfetahovani Sroubl hlav valci motoru M 1.2 A
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Motor M 1.2 B:

A)

B)

C)

UTAHOVANI SROUBU:
1) Zavity Sroubl a dosedaci plochy hlav Sroubl lehce namazat motorovym olejem.

2) Stazeni hlav k sobé Srouby M10x45 neni poZzadovano, je vSak mozné
z technologickych davoda.

3) Srouby hlav vélcti 1 + 27 je nutné utahovat po predepsanych stupnich (viz bod 4) pfi
dodrzeni nasledujiciho poradi utahovani:

a) pfi utahovani po jednotlivych Sroubech utahovat v pofadi dle schematu (oznaceno
nezakrouzkovanymi ¢€isly 1 + 27

b) pfi utahovani skupin Sroub (mechanizované) utahovat ve skupinach a v poradi dle
schematu (oznac¢eno zakrouzkovanymi Cisly : , )

4) Jednotlivé stupné utahovani:

a) rucni utahovani:
1. stupen: 50 Nm (dotazeni "na dotyk")

. Stuperi: 120 Nm

. Stupen: 250 Nm

stupen: 350 Nm =5 % (332,5 + 367,5 Nm)

. stuperi: kazdy Sroub dle pofadi ve schematu jednotlivé povolit o 90° a znovu
utdhnout na 350 Nm £ 5 %. Potom dotdhnout matice M10 na 42 Nm
+10 % (37,8 + 46,2 Nm) bez ohledu na poradi.

b) mechanizované utahovani (ATLAS - COPCO):

1. stuperi: 50 Nm

2. stupen: 120 Nm

3. stupen: 250 Nm

4. stupen: 350 Nm =5 %

Potom dotahnout matice M10 na 42 Nm + 10 % bez ohledu na poradi.

o h wN

PRETAHOVANI SROUBU:

Je nutné provadét po kazdém jejich utazeni (napf. pfi vymeéneé tésnéni), a to po zahrati
motoru na provozni teplotu (na brzdé, ve voze, instalaci apod.) a 1 + 2 hodinach béhu
zahratého motoru

Zpusob pretahovani:
Srouby M18x1,5 kaZdy jednotlivé v poradi dle schematu utdhnout o 60° s toleranci
-15° a7 +10°. Zkontrolovat utaZeni matic M10 na 42 Nm + 10 %.

Pozn.: U motoru vyrobenych do 30.6.1992 Srouby M18x1,5 kazdy jednotlivé nejdfive
povolit 0 90° a hned utdhnout na 350 Nm + 5 %.

POZNAMKA:
Po kazdém dotaZeni Sroubl hlav valcu je nutné zkontrolovat resp. sefidit ventilové vale.
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Motor M 1.2 C:

A)

B)

C)

UTAHOVANI SROUBU:

1) Zavity Sroubl a dosedaci plochy hlav Sroubl lehce namazat motorovym olejem.
Prebytecny olej ze Sroubl otfit, aby nevnikl mezi plechy kovového tésnéni.

2) Stazeni hlav k sobé Srouby M10x45 neni pozadovano, je vSak mozné
z technologickych davoda.

3) Srouby hlav valct 1 + 27 je nutné utahovat po pfedepsanych stupnich (viz bod 4) pfi
dodrZeni nésledujiciho pofadi utahovani:

a) pfi utahovani po jednotlivych Sroubech utahovat v pofadi dle schematu (oznaceno
nezakrouzkovanymi Cisly 1 + 27

b) pfi utahovani skupin Sroubt (mechanizované) utahovat ve skupinach a v poradi dle
schematu (oznac¢eno zakrouzkovanymi gisly @ @ , @ )
4) Jednotlivé stupné utahovani:
1. stupen: 50 Nm (dotaZeni "na dotyk")
2. stuperi: 120 Nm
3. stuperi: 250 Nm
4. stupen: plynové motory: 280 Nm £5 % (266 + 294 Nm)
naftové motory: 300 Nm =5 % (285 + 315 Nm)
Potom dotahnout matice M10 na 42 Nm = 10 % bez ohledu na porfadi.

PRETAHOVANI SROUBU:
Neprovadét!

POZNAMKA:
Po kazdém dotazeni Sroubl hlav valcu je nutné zkontrolovat resp. sefidit ventilové vle.
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Schema utahovani a pretahovani Sroubt hlav valca motoru M 1.2 B, C
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IV. UTAHOVACI MOMENTY SROUBU A MATIC

Vybrané Sroubové spoje - motor M 1.2 (X)

X Montovana soucast Zavit Utahovaci moment [Nm]
Setrvacnik - Srouby 8.8 180 +18
—— M16x1,5
A B C Setrvacénik - Srouby 10.9 245 + 25
" |Ojnice M12x1,25 72 +4
Hnaci femenice s kuZelovym pouzdrem b M2TxL 5 300 + 10
X )
Hnaci femenice bez kuzelového pouzdra 2) 1100 +55
Torzni tlumi¢ viskozni - Srouby 10.9 M10 58 +3
nejprve vsechny
C o ) 1) 120 +12
Naboj torzniho tlumice M16x1,5 y
potom pfetahnout
245 + 12
Naboj ventilatoru - Srouby 10.9
— - M8 31 +2
A, B, C |Spodni viko - Srouby 10.9
o 5 M10 45 +5
C Zadni viko - Srouby 10.9
M12 78 £8
A, B, C |Viko hlavy valcl M10 16 2
A, B |Remenice vodniho &erpadla M22x1,5 133 +13
A, B, C |Cep napinaku femenu vodniho &erpadla M16x1,5 40 + 4
AR Koleno pfivodu oleje k vyméniku M12 36 +4
’ Upinaci viko spoustéce M10 28 +3
A, B [Matice kompr. MOTOR JIKOV 4140, 4143 M18x1,5 105 +5
+
Matice kompresoru MOTOR JIKOV 4133 M22x1,5
C Matice alternatoru PRESTOLITE AC203RA | M24x1,5 100 +10
Matice alternatoru BOSCH 110A M16x1,5 80 5
A, B, C |Odstredivy Cisti€ oleje M8 17 +1
A, B |Svornik plnopritokového CistiCe oleje M12x1,25 30 +3
B Zéatka mezikusu regula¢niho ventilu M20x1,5 33 +3
C Zavésny Sroub M20 45 5

1

2 _zavita plochu pod hlavou pfed montézi potfit mazacim tukem METABOND 1,5 HI-TECH,

(pokracovani na dalSim listu)

-zavit a plochu pod hlavou pfed montaZzi lehce potfit olejem

utazeni po cca 1 minuté opakovat z diivodu sesedani ploch
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Utahovaci momenty vybranych Sroubovych spoji - motor M 1.2 (X) - pokracovani tabulky

X Montovana soucast ZA4vit Utahovaci moment [Nm]
A, B, C |Prutokovy Sroub trubky odpadu paliva M8
X
c Pfipojka Js2 do vstfikovace (odpad paliva) 10 +1
Matice trubky odpadu paliva M12x1,5
A, B |Uchyceni vstfikovace
- — - M8 18 +2
TFfmen vstfikovace
Prevlecny Sroub vstfikovace (do hlavy valct) | M30x1,5 55 %5
PFipevnéni vstfik. ¢erpadla k bloku motoru M10 50 +5
Spojka vstfik. erpadla - Sroub svérného spoje M14 140 +10
c Spojka vstfikovaciho Cerpadla M12 133 +38
Spojka vstiik. ¢erp. - Sroub s vnitinim Sestihr.
: —— - —— — M10 68 +8
Spojka vstfik. Cerp. - Sroub sefiz. predvstfiku
Matice kuzelu vstfikovaciho ¢erpadla M20x1,5 195 + 15
Matice kuzelu vstfik. Cerp. BOSCH fady 8500 | M24x1,5 215 + 15
vySka matice 23 mm 30 £5
. 1. montaz M14x1,5 + 55 + 60°
A, B, C |Matice  yyska , 10 £1 ——
vstiikovacich  matice opak. montaz +27 +33
trubek 13 mm 1. montaz + 55+ 60°
A B (GUIDO) — M12x1,5 10 #1 ————¢]
opak. montaz +27 +33
Turbodmychadlo - pfipevnéni dmychadlové
v x . s M8 16 £2
A, B, C |skfiné na loZiskovou skfin
Matice kola pomocného pohonu
—— — — M27x1,5 72 +4
A B Matice hfidele pohonu vstfikovaciho Cerpadla
' Matice kola pohonu vstfikovaciho ¢erpadla
: — — M30x1,5 110 =20
A, B, C [Matice kola pohonu va¢kového hridele
Matice unaSece ventilatoru M45x1,5 180 + 18
nejprve vsechny
= v 1) 58 +3
Srouby kola pohonu vstfik. ¢erpadla M12x1,5 .
C potom pfetahnout
100 =5
Sroub postfiku pistu Y M16x1,5 50 +5
Matice vyfukového traktu (nerez Srouby) M10 65 +3

1

(pokracovani na dalSim listu)

-zavit a plochu pod hlavou pfed montazi lehce potfit olejem
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Utahovaci momenty vybranych Sroubovych spoji - motor M 1.2 (X) - pokracovani tabulky

X Montovana soucast ZA4vit Utahovaci moment [Nm]
A, B, C |Zhavici svitka BRISK 35.33 B, C, D M27x1,5 50 +5
Horak ohfivate BERU M20x1,5 23 £3
Lambda sonda BOSCH 0 258 017 025 M18x1,5 50 +10
c Induktivni snima¢ BRISK S11S M18x1,5 45 +5
Snimac otacek HEINZMANN IA 02-76 M16x1,5 50 +7
A, B, C |Cidlo termistorového teploméru M14x1,5 18 +2
C Zapalovaci svicka s plochym tésnénim M14x1,25 30 £5
Zapalovaci svicka s plochym tésnénim M12x1,25 20 5
A B,C| . . M10 10 +1
Pfipojovaci svorka spoustéce
M5, M6 2,3 +0,3
Zapalovaci civka BOSCH 0 221 604 024 M6 8 1
¢ Snimac otd¢ek BOSCH 0 281 002 667 M6 8 £0,5
A, B, C |Pfipojovaci svorka Zhavici svicky BRISK M4 4,5 +0,5
C Prevodnik tlaku JUMO 401001/000-459 ... Gl/4 18 £2
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Bézné utahovani Sroubl a matic pevnostni tfidy 5.8

ZA4vit Utahovaci moment [Nm]

Plati pro Sroubové spoje, které nejsou uvedeny

abul brandch &roubovch Sooid M4 1,5 +0,15
v tabulce ranych Sroubovych spoju
,..\./yvyv.,vyv Po) M5 3+0,3
a neni jimi sevien tésnici krouzek.

M6 5+05

Bézné utahovani Sroubl a matic pevnostni tfidy 8.8

Zavit Utahovaci moment [Nm]
M5 5+05
M6 9+1
Plati pro Sroubové spoje, které nejsou uvedeny M8 21 +2
v tabulce vybranych Sroubovych spoja M10 42 + 4
a neni jimi sevien tésnici krouzek. M12 70 +7
M16 180 + 18
M20 355 +35
M24 610 +60

BéZné utahovani Sroubl a matic pevnostni tfidy 10.9

ZA4vit Utahovaci moment [Nm]
Plati pro Sroubové spoje, které nejsou uvedeny M8 30 £3
v tabulce vybranych Sroubovych spoju M10 62 +6
a neni jimi sevien tésnici krouzek. M12 107 +11

M16 255 +25

Utahovani zavrtnych Sroubu

Zavit Utahovaci moment [Nm]

) . s . M6 MAX. 4
Zavrtny Sroub utahnout do vybéhu zavitu,
e x ) M8 MAX. 17
maximalné vSak momentem dle této tabulky.
M10 MAX. 33

M12 MAX. 55
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Utahovani pratokovych Sroub, zatek, snimaci apod. s médénymi nebo hlinikovymi

tésnicimi krouzky

Zavit Tés. krouzek | Utahovaci moment [Nm]
M8, M8x1 8x12 7 £0,7
M10, M10x1 10x14 9+09
M12x1,5 12x16 14 +1.4
M14x1,5 14x18 30 +3
o M14x1,5 14x20 50 +5
Plol((:ha pod hlavou pratokoveho Sroubu, M16x15 1620 40 + 4
it o o A
zatky nebo snlméce n,1u5| byt mastna, M18xL5 18x24 50 + 5
aby nedoslo k pfidfeni tésniciho
. . - M22x1,5 22x27 75 +7
krouzku. K mazani postacuje vrstva
- y M24x1,5 24x30 80 +8
konzervacniho prostfedku.
M26x1,5 26x32 85 +8
M27x1,5 27x32 90 +9
M30x1,5 30x36 135 +13
M30x1,5 30x38 190 + 19
M30x2 30x36 170 + 17
M42x1,5 42x49 220 +22
Utahovani pfevle¢nych matic s kuzelovymi vsuvkami DKL
Zavit Utahovaci moment [Nm]
PFi monté&zi zamezit torznimu naméhéani (krouceni) M14x1,5 20 £2
hadice - koncovku pfidrzet stranovym klic¢em. M27x1,5 50 +5
M30x1,5 110 + 11
Utahovani zatek s médénymi tésnicimi krouzky s vyplni
Zavit Utahovaci moment [Nm]
Plocha pod hlavou zatky musi byt mastna,
B o . o M22x1,5 50 5
aby nedoslo k pfidfeni tésniciho krouzku. K mazani
- . . . M27x1,5 75 +7
postacuje vrstva konzervacniho prostredku.
M30x1,5 135 +13

Poznamka:

- pro montéz dilt t&ésnénych tésnicimi tmely nepouzivat dodate¢né mazani spojovaciho
materialu napf. olejem (postacuje vrstva konzervacniho prostfedku), nebot hrozi netésnost

spoje
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V. NASTAVENI ROZVODOVYCH KOL

1) Pist 1. valce nastavit do horni Gvrati napf. pomoci aretacniho koliku.

2) Hnaci kolo (kolo 1) nasadit draZzkou na pero klikového hfidele (hnaci kolo motoru
M 1.2 A, B ma 8 drazek, na pero je nutné nasadit drazku, ktera je mezi drazkami s
rozliSovacimi zoubky; hnaci kolo nékterych motorii M 1.2 C je polohovano pfimo za 6
otvort @16 pro Srouby a na jeho nato¢eni vzhledem ke klikovému hfideli tedy pfi poctu
zubu 30 nezélezi).

3) Kolo 5 se vlozi zubem oznaenym "0" mezi dva zuby oznacené "0" kola 4, pfitom
oznaceny zub kola 5 musi lezet na spojnici stfedl kol 4 a 5 nebo maximalné 2 mm vpravo
od této spojnice (viz obrazek).

4) Na poloze kol 2, 3 a 6 nezalezi.

RozvoDovE Kol0
YACKOVEHO HAIDELE

KOLO PowoNUD
vsrRIX, CERPADLA

/ v 7 .
KLIKOVY HRIDEL f
\

HNACI XOLOD ROZYODY RN / ‘
- . 2 \

S

ZOUBKY
{
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VI. UTAHOVACiI MOMENTY HADICOVYCH SPON

Hadicova spona Utahovaci moment [Nm]
10+ 16 2,2 £0,2

20 =32

25+40

32 50 3+£03

50 +70

70 +90 TORRO 12 C7 W2 (W2B)

80 + 100 TORRO 12 C7 W2 (W2B), 13 C7 W1 53 +0,3

130 + 150 TORRO 12 C7 W2 (W2B)

Profilova spona Levi Peterson Indust. AB 280 7,5 +0,5

1)
2)

3)

4)

5)

VIl. MONTAZ KONZOLY HYDROGENERATORU MOTORU M 1.2 A, B
(s pohonem dvojici kfizovych kloubu)

Namontovat kolo pomocného pohonu véetné pfitlaéného krouzku, gufera atd. Po utazeni
obou matic M27x1,5 zméfit a zaznamenat hodnotu axialni vale.

Presveédcit se, Ze vstupni hfidel konzoly hydrogeneratoru je axialné posuvny bez vétsiho
nasili - rukou (minimalni axialni vale je 0,6 mm).

Na spojovaci hfidel namontovat oba kfizové klouby a hnaci naboj. Pozor na spravnou
vzajemnou polohu kloubU - oka kloubu spojenych s obéma konci hfidele musi mit
rovnobé&zné osy! Pfipadné pootoc¢eni o 90° zpisobi havarii. Pripraveny celek pfipojit ke
vstupnimu hfideli konzoly. Utdhnout 16 spoji M6, nasunout svérny spoj hnaciho naboje
na @25 kola pomocného pohonu a utahnout 5 Sroubd M8 konzoly k bloku.

Utadhnout Sroub svérného spoje a znovu zméfit axialni vuli, tentokrat celého pohonu. Je-li
naméfena mensi hodnota, nez samotného kola dle bodu 1), povolit svérny spoj a
nepatrné posunout hnaci naboj na jednu ¢i druhou stranu tak, aby vile kola nebyla
omezovana hfidelem konzoly.

Pro jistotu se presvédcit, Zze nebylo opomenuto utaZzeni Zzadného spoje.

Poznamka:

Cilem je nalézt pfi montazi takovou axialni polohu svérného spoje, aby byly axialni sily
zachycovany ulozenim kola pomocného pohonu a nikoli ulozenim hfidele konzoly. MoZnost
axialniho posuvu hfidele konzoly je minimalné o 0,35 mm vétsi nez axialni vule kola - rozdil
tvofi rezervu pro nepfesnost nastaveni svérného spoje. Priklad: ax. viile samotného kola je
0,21. Po utaZeni svérného spoje poklesla na 0,17 —> minimalni hodnota posunuti ve
svérném spoji je 0,21-0,17=0,04. Nabojku je vhodné posunout nepatrné vice (ziskani
rezervy), pozor ale na opaény extrém - omezeni vale z druhé strany.
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VIII. SEZNAM MONTAZNICH VULi A PRESAHU

Motor M 1.2 (X)

Montované soucasti Hodnota raqllalr'n (R)
axialni  (A)
X Parova soucast 1 Parova soucast 2 [mm] Vlvjle (v)
prfesahu (p)
A, B, C |Hlavni lozisko klik. hiidele  |[Hlavni ¢ep klik. hfidele Rv 0,064 +0,132 Y
A B L Av 0,050 +0,128
Klikovy hfidel Blok motoru
C Av 0,070 +0,190
A, B, C |Hnaci kolo rozvodu Klikovy hfidel Rp 0,010 + 0,050
A B C Ojnicni loZisko Ojnicni Cep klik. hfidele Rv 0,060 +0,128
" |Ojniéni ¢ep klik. hfidele Ojnice Av 0,060 + 0,320
A 245 Pist Rv 0,004 +0,015
is
AB,C| 250 Rv 0,004 +0,016
Pistni Cep
A 245 N Rv 0,035 + 0,050
Ojniéni pouzdro
A B, C 250 Rv 0,035 +0,051
1. — tésnici v 0,40 +0,65
A B, C Vile v zamku p|§tn|ho krouzku 2. — minutovy v 025 =050
- v zamontovaném stavu
3. — stiraci v 0,35 +0,55
A, B |Vlozka valce - horni Rv 0,043 +0,123
Cc |uloZeni 2148 Rv 0,013 +Rp 0,052
Blok motoru _
A, B |Vlozka valce - dolnf R'v 0,000 - 0,065
C ulozeni 2146 Rv 0,120 + 0,200
A, B, C |Vlozka valce Hlavova plocha bloku Ap 0,030 +0,075
Vlozka valce - vyvrt Pist - méfeno 22 mm od
spodniho okraje
A B A A Rv 0,170 + 0,210
tiida: B tiida: B 2
C C
Vioska VAl it Pist - méfeno 22 mm od
ozka vaice - Vﬁ/ spodniho okraje
C — A Rv 0,130 +0,170
tfida: B o 2)
C tfida: B
C

b -jde o teoretické hodnoty vypocitané z vykresové dokumentace; na motoru nelze tyto

hodnoty zméfit (napf. vlivem staticky neurcitého uloZeni apod.)

2

Poznamka:

- radialni vale a presahy jsou udany v praimérovém vyjadieni

) -tfida pistu musi byt shodna s tfidou vloZky valce, do niz se pist montuje

(pokracovani na dalSim listu)
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Seznam montaznich vali a pfesahl - motor M 1.2 (X) - pokracovani tabulky

Montované soucasti Hodnota raqllalr'n (R)
axialni  (A)
X Péarova soucast 1 Parova soucast 2 [mm] VleIe (v)
pfesahu (p)
1. pistni krouzek (tésnici) Av 0,105 + 0,155
Pist - drazka pistniho 2. pistni krouzek (minutovy) |Av 0,050 + 0,082
A, B, C |krouzku
3. pistni krouzek (stiraci) Av 0,050 +0,082
Setrvacnik Rp 0,233 +0,427
A, B |Ozubeny vénec setrvacniku o Av 15 +5,0
Pastorek spoustéce
C Av 20 =75
A B |. o Rp 0,016 + 0,050
Cep vloZzeného kola Blok motoru
C Rp O +0,034
A, B Av 0,030 +0,050
c VloZené kolo rozvodu Cep vlozeného kola Av 0,04 +0,12
Rv 0,06 +0,13 "
Pouzdro pomocného Blok motoru R P 0,009 - 0,050
A B C pohonu Kolo pomocného pohonu  [Rv 0,033 0,101 ¥
C ) Pouzdro pomocného pohonu [Av 0,17 +0,35
Kolo pomocného pohonu S — :
Hnaci ¢ast retézové spojky |[R p 0,029 = 0,078
A, B Rp 0,001 +0,042
Blok motoru
C  |Pouzdro pohonu Rp 0,003 +0,052
A, B |vstiikovaciho Cerpadla Hiidel pohonu Rv 0,023 +0091 Y
C vstfikovaciho Cerpadla Rv 0,090 + 0,146 Y
A, B H¥idel pohonu Rp 0014 +0,048
C Kolo pohonu vstiikovaciho Cerpadla Rv 0,011 +Rp 0,018
A, B |Vvstiikovaciho Cerpadla Pouzdro pohonu Av 0,05 +0,20
C vstiikovaciho ¢erpadla Av 0,15 +0,25
L . Blok motoru Rp 0,023 + 0,083
Pouzdro vackoveého hfidele ——— D
AB C Vackovy hfidel Rv 0,055 +0,145
Y o Kolo vagkového hfidele Rp 0,014 + 0,048
Vackovy hfidel
Blok motoru Av 0,05 +0,20

(pokracovani na dalSim listu)

b -jde o teoretické hodnoty vypocitané z vykresové dokumentace; na motoru nelze tyto
hodnoty zméfit (napf. vlivem staticky neurcitého uloZeni apod.)

Poznamka:

- radialni vale a pfesahy jsou udany v primérovém vyjadieni
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Seznam montaznich vali a pfesahl - motor M 1.2 (X) - pokracovani tabulky

Montované soucasti Hodnota raqllalr'n (R)
axialni  (A)
X Péarova soucast 1 Parova soucast 2 [mm] VleIe (v)
pfesahu (p)
o Hlava vélcu Rp 0,001 +0,035
Vedeni zdvihatka —
Zdvihatko Rv 0,022 + 0,067
] _ Hlava valct Rp 0,010 + 0,046
Vedeni ventilu — :
Drik ventilu Rv 0,032 +0,068
A B,C . -
Sedlo saciho ventilu . Rp 0,09 +0,14
- - : Hlava valcu
Sedlo vyfukového ventilu Rp 0,08 +0,13
Zapusténi saciho ventilu v hlavé valc 0,17 +0,70
Zapusténi vyfuk. ventilu v hlavé véalcu - vznétovy motor 0,80 +1,30
c Zapusténi vyfuk. ventilu 30° v hlavé valcu - zaZeh. motor 0,77 +1,24
Zapusténi vyfuk. ventilu 20° v hlavé valcu - zaZeh. motor 0,76 +1,35
A B, C Saci ventil 0,3 vile na
Vyfuk. ventil - vznét. motor ) 0,45 studeném
- —— Vahadlo ventilu ——— motoru
C Vyfuk. ventil - zazeh. motor 0,55
A, B, C |Cep vahadel Rv 0,020 + 0,066
A B & _ dniho & d Rv 0,010 +Rp 0,024
Fi ¥ emenice vodniho ¢erpadla
Hridel vietena P* R p 0,020 + 0,054
C vodniho Cerpadla
Obézneé kolo vodniho ¢erp. |[Rp 0,026 + 0,057
Skvrm qlejoveho Cerpadla Rv 0,020 = 0,054
tidel ooh (predni, zadni)
Hr|_ €l pohonu Ozubené Cerpaci kolo Rv 0,033 +Rp 0,001
olejoveho Cerpadla o -
Onge,ne ©lo pohonu Rp 0,008 < 0,054
olejového Cerpadla
SkFin olejového Cerp. predni|R v 0,006 - R p 0,028
Cep olejového &erpadla SkFin olejového Cerp. zadni [Rv 0,026 + R p 0,008
A B,C Ozubené Cerpaci kolo Rv 0,012 + 0,046
Skifi olejového gerpadla  |[AV 0,040 + 0,100
e predni Rv 0,050 + 0,100
Ozubené Cerpaci kolo _
Skiiri olejového ¢erpadla  |AV 0,040 0,110
zadni Rv 0,050 + 0,100
IndUkt'Vr." shimac y Ozubeny vénec setrvaéniku| v 05 =+1,5
elektronického otdckoméru
(pokracovani na dalSim listu)
Poznamka:

- radialni vale a presahy jsou udany v praimérovém vyjadieni
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Bocni vile v ozubeni rozvodovych kol - motor M 1.2 (X)

X Péarové kolo 1 Péarové kolo 2 Bocni vile [mm]
Hnaci kolo 0,075 + 0,155
VloZené kolo Kolo pomocného pohonu 0,075 + 0,155
A B, C Kolo pohonu olej. ¢erpadla 0,075 + 0,320
Kolo pohonu vstfikovaciho EO:O poLnocnehcv)kpokE(;nu 0,075 = 0,155
gerpadla olo pohonu vackového .
Y hiidele 0,080 + 0,160
Pfesazeni v "T" spojich blok motoru / ¢elo resp. zadni viko - motor M 1.2 (X)
X Soucést 1 Soucast 2 I?vr_esahvs,ou_casn 1
vuci soucasti 2 [mm]
A B y +0,13 +-0,23
Celo
C Blok motoru +0,16 +-0,18
A B, C Zadni viko +0,18 + -0,18
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Vysunuti vstfikovaci trysky z hlavy valcl - motor M 1.2 (X)

1

C Dresdner Einspritz.

PCN 125/175 R 009

DLLA 125 P 529

Dresdner Einspritz.

SCN 125/175 R 010

SB 394

Dresdner Einspritz.

SCN 125/175 R 011

DLLA 125 S 1278

Dresdner Einspritz.

SCN 125/175 R 012

SB 879

Dresdner Einspritz.

SBN 123/173 R 019

SB 729

Dresdner Einspritz.

SBN 123/173 R 020

SB 465

Dresdner Einspritz.

SBN 123/173 R 021

SB 909

X K/?L%%Z:ﬂk;:;geigysmu Tryska (oznaceni) 2) Vys[l::rl:&i

Motorpal Jihlava VP 131S 453e-2578 |DOP 115 S 535 - 4375
Motorpal Jihlava VP 131S 453e-2579 |DOP 115 S 530 - 4376 .

A, B |Motorpal Jihlava VP 131S 453e-2585 |[DOP 115 S 535 - 4378 4250
Motorpal Jihlava VA 125S 253e-2584 |DOP 115 S 430 - 4377
Motorpal Jihlava VA 125S 253-2670 |DOP 115 S528 -4117
Motorpal Jihlava VA 125S 253-2695 |DOP 125 S 628 -4114
Motorpal Jihlava VA 125S 253-2696 |DOP 125 S 627 - 4115
Motorpal Jihlava VA 125S 253-2697 |DOP 125 S 722 - 4116
Motorpal Jihlava VA 125S 253-2674 |DOP 125 S 728 - 4120
Motorpal Jihlava VA 125S 253-2673 |DLLA 125 S 1279
Motorpal Jihlava VA 125P 250-2676 |DLLA 125 P 529 27:37

1

2)

-rozliSeni trysek dle vyrobce: DOP

= Motorpal
DLLA =BOSCH
SB

= Dresdner Einspritzsysteme

-nejvzdalenéjsi bod trysky od dosedaci plochy hlavy ve sméru kolmém na tuto plochu




